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ØB C

+0.1/+0.4 ±1

9,525 2,5

12,7 3

15,875 3,2

9,525 2,5

12,7 2,9

15,875 3,5

19,05 4,3

9,525 2,6

12,7 3

15,875 3,2

19,05 4

22,225 4

12,7 3

15,875 4

19,05 5

22,225 5,4

28,575 5,3

15,875 4,3

19,05 5

22,225 6

28,575 6

34,925 7

15,875 4,3

19,05 5,3

22,225 5,5

28,575 6

34,925 7

41,275 7,5

28,575 6

34,925 8

41,275 8

53,975 9,5

34,925 8

41,275 9

53,975 9

34,925 8

41,275 9

53,975 10

Caractéristiques du T-Drill
Créé par : Graire J
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Modifications :

Description :

Création

Mis à jour (ajout de Ø)

Modification des cotes C

Mise à jour tolérance

Dimenssions T‐DRILL

3/4 19,05

7/8 22,225

ØA (Pouce) ØA

5/8 15,875

Faisabilité T‐Drill → OK uniquement sur épaisseur 

"standard"

1"1/8 28,575

1"3/8 34,925

Outils T‐Drill disponibles

Ø9.525

Ø12.7

Ø15.875

Ø19.05

Ø3"1/8 79,375

Ø41.275

Ø53.975

2"1/8 53,975

2"5/8 66,675

1"5/8 41,275

Ø22.225

Ø28.575

Ø34.925


